Brida Loca De Acero Para Soldar TECFL‘W
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Brida Loca De Acero Para Soldar TECFL‘W

MATERIALES PARA INSTALACION Instalacion

1. Brida loca de acero para soldar
2. Soldadura a tope
3. Tuberia u otro accesorio

APLICACIONES

El cuello de la brida proporciona un Normas
refuerzo importante para su uso en

varias aplicaciones que involucran alta

presion, bajo cero y/o temperaturas Norma Descripcion y

elevadas. La transicion suave del grosor Dimensional o ,
. tuberia, bridas y accesorios
de la brida al grosor de la pared de la ASME B16.5
tuberia o del accesorio que realiza el Fabricacion earb
ici Acero al carbono
cono es extremadamente beneficiosa, ASTM A105

en condiciones de flexion repetida,
provocada por la expansion de la linea
u otras fuerzas variables.

RECOMENDACIONES

Como norma general, para disminuir (as tensiones y deformaciones residuales se debe:
+ Engeneral, no embridar las piezas a soldar.

Distribuir las soldaduras lo mas simetricamente posible.

Emplear el minimo de material de aporte posible.

Cuando participen mas de un soldador, ejecutar todos los cordones al misma tiempo.

Para las soldaduras a tope con penetracion completa se recomienda el siguiente orden de disposicion de los cordones
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